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(S) Fugenfuller 

(§) Der Fugenfuller besteht aus Alphaglps, Methylcellulose, 
Starkeether, Polyvinyl alkohol, Cellulosefasern, Kalkstetn- 
mehl und Glimmer, sowie eine Vinylacetat-Ethylen-Copoly- 
mer und/oder einem Vinylacetat-Vinyiversatat- Copolymer 
sowie Flockungsmitteln, Beschleunigern und Verzogerer. 
Das mineralische Gemisch aus Alpha- Ha Ibhydrat, Kafkstein- 
mehl und Glimmer ist auf efn bestimmtes Kornspektrum 
gemahien. Gemeinsam mit der Kunststoffkomponente wird 
ein Fugenfuller erzielt, der durch sein Verhalten eine sehr 
gute Verarbeitbarkeit, Standvermogen und hervorragende 
Fugenfestigkeit aufweist. 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder elngereichten Unterlagen an trio mm en 
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Die Erfindung betrifft einen Fugenffiller unter Ver- 
wendung von Alphagipshalbhydrat, Kunststoffdisper- 
sionspulver und weiteren Zusatzen zum Verspachteln 
der Fugen, insbesondere an sogenannten Gipskarton- 
platten. 

Fugenffiller sind in verschiedener Zusammensetzung 
unter Verwendung verschiedener Bindemittel bekannt 

Fugenffiller werden u,a. aus Stuckgips hergestellt, 
sind mit Stellmitteln versehen, die ein erhdhtes Wasser- 
rfickhaltevermogen und langsames Versteifen bewir- 
ken. 

Es gibt auch Fugenffiller auf Kunststoffbasis, die wah- 
rend ihrer Austrocknung langsam erharten und die auf 
Besonderheit der mechanischen Verspachtelung abge- 
stellt sind. Bekannt ist es weiterhin Fugenffiller in Di- 
spersionsform, also gebrauchsfertig zu verwenden, die 
ohne Zusatz von Wasser ftir die mechanische Verspach- 
telung verwendet werden konnen (Hanusch, "Gipskar- 
tonplatten* 1978, S. 30). 

Ein Fugenffiller der unter Verwendung von Calcium- 
sulfathalbhydrat als Bindemittel, insbesondere aus Al- 
pha- Halbhydrat mit Zusatzen von Polyvinylacetat, Pla- 
stifizierungsmittel und weiteren Zusatzen, sowie unter 
Verwendung von Asbest und Glimmer, ist aus der US- 
PS 3 297 601 zu entnehmen. 

Die US- PS 3033979 beschreibt einen Fugenffiller, der 
aus einer Grundmischung aus feingemahlenem Asbest, 
aus Glimmer und aus gemahlenem Kalkstein besteht 30 
Dieser Mischung kdnnen zugegeben werden: Cellulose- 
derivate als Andicker, Starke in Form von vorgequellter 
Starke, z. B. Maisstarke, sowie ein in Wasser dispergier- 
bares Polyvinylacetat und in kaltem Wasser laslicher 
PolyvinylalkohoL 

Die CH-PS 580 159 beschreibt eine Spachtelmasse, 
die zur Ausffillung von Spalten zwischen Gestein oder 
Bauplatten in Neubauwanden vorgesehen ist und die 
aus Wasser, wasserloslichen Cellulosederivaten, einem 
Bindemittel in Form einer Emulsion besteht, Sand, so- 
wie aus ein oder mehreren FfiUstoffen, wie Talk, Kaolin, 
Gips, Kreide, Kieselgur, Bentonit und/oder geloschter 
Kalk in feinkorniger Form enthalt Ferner enthalt diese 
Masse Cellullosefasern und strangartige Elemente aus 
Metall oder Kunststoff. 

SchlieBlich ist aus dem EP-PS 0 227 876 ein Fugenffil- 
ler bekannt, der fur eine besondere Kantenausbildung 
an Gipskartonplatten vorgesehen ist, der aus Alpha- 
Gips, aus feinteiligem Calciumkarbonat, Alkalisalz einer 
Hydroxycarbonsaure, Starkeether, Methylzellulose, ei- 
nem Gemisch aus Vlnylpolymerisat und Polyvinylalko- 
hol in Form eines Dispersionpulvers, sowie Fasern und 
weitere Zusatze besteht 

Aus diesem Stand der Technik ist ersichtlich, daB seit 
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chen gefehlt, den universellen Fugenffiller zu finden, der 
all das erbringt, was erforderlich ist, wobei sich solche 
Anforderungen nicht nur an den in der Fuge befinden- 
den verfestigten Fugenffiller richten, sondern auch an 
die pulverfdrmige Masse beim Anmachen und bei der 
Verarbeitung. Diese beiden Verfahrenabschnitte des 
Fugenffillers namiich vor der Verffigung und spater zwi- 
schen den Kanten von Gipskartonplatten sind von ent- 
scheidender Bedeutung ffir das Verhalten beim Ver- 
spachteln der zu verffillenden Fuge. Es ist namiich si- 
cherzustellen, daB der Fugenffiller beim Vorgang der 
Verspachtelung gut in die Fuge eindringt, zumal ja die 
Fuge selbst unterschiedliche Querschnittsformen haben 
kann. 

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung eines 
Fugenffillers, der eine breiige Masse ergibt, die durch ihr 
thixotropes Verhalten zeitlich ein langeres Standvermo- 
gen besitzt ohne die Verarbeitung durch das Andicken 
dieser Masse sptirbar zu erschweren. 

Gelost wird diese Aufgabe durch einen Fugenffiller 
bestehend aus: 

70—90 Gewichts-% a-Calciumsulfathalbhydrat 

03— 03 Gewichts-% Methylcellulose 

0.05—0.25 Gewichts-% Starkeether 

1 — 2 Gewichts-% Polyvinylalkohol 

03— 13 Gewichts-% Cellulosefasern 

5—25 Gewichts-% Kalksteinmehl 

1 —5 Gewichts-% Glimmer 

1—3 Gewichts-% eines Vinylacetat-Ethylen-Copoly- 
mers 

0.001—0.05 Gewichts-% eines Flockungsmittels in 

Form eines synthetischen Polyelektrolyten 

0.01 — 1 Gewichts-% einer Beschleuniger-Verzdgerer- 

Kombination 

und daB das mineralische Additivgemisch (Alpha-Halb- 
hydrat, Kalksteinmehl, Glimmer) folgendes Kornspek- 
trum, welches mittels Lasergranulometrie ermittelt 



40 wurde, aufweist: 



0—10 urn 
10—30 ^m 
30—60 um 
60— 90 um 
90—200 ujn 
> 200 ujn 



45 



50 



30-45% 
20-30% 
18-32% 
5—10% 
5-10% 
0% 



Zur Erreichung der oben genannten und angedeute- 
ten Ziele ist es sehr wichtig, daB auBer der stofflichen 
und mengenartigen Zusammensetzung das Kornspek- 
trum der Mineralstoffe, wie Alpha- Halbhydrat, Kalk- 
steinmehl und Glimmer, der oben angegebenen Korn- 



der altesten, sich mit einem Fugenffiller befassenden 55 gr6Benverteiiung entspricht 



Literatursteile, namiich der US-Patentschrift 3 033 979 
aus dem Jahr 1958 eine fortwahrende Weiterentwick- 
lung stattgefunden hat, mit denen offensichtliche Man- 
gel der bekannten Fugenffillermischungen gemindert 
oder gar ausgeschaltet werden sollten. 

Ein Fugenffiller ist in seiner Zusammensetzung ein 
sehr kompliziertes Stoffsystem, daB eine Vielzahl von 
Anforderungen hinsichtlich der Herstellung einer verar- 
beitbaren Mischung, hinsichtlich der Verarbeitung der 
Vermischung und auch hinsichtlich der Standhaftigkeit 
der frischen Verffigung aber auch der verfestigten FQ1- 
lung in der Fuge, hdchste Anforderungen erfullen muB, 
die sich oft widersprechen. Es hat also nicht an Versu- 
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Das AIpha-Halbhydrat ist auf eine spezifische Ober- 
flache, nach Blaine, von mindestens 3000 cm 2 /g gemah- 
len und mit dem Kalksteinmehl und dem Glimmer der- 
art vermischt, daB sich die angegebene KorngrdBenver- 
teilung einstellt 

Ein solches pulverformiges Gemisch zeigt bereits 
beim Anmachen mit Wasser seine vorteilhaften Eigen- 
schaften, in dem ohne Viskositatserh6hung sich eine gut 
verarbeitbare und standfeste Masse ergibt Die Eigen- 
schaft des Fugenffillers laBt sich dadurch verdeutiichen, 
daB eine Andickung stattfindet, die aber keine Viskosi- 
tatserhdhung im Laufe des Anruhrens mit sich bringt 
Die durch die Kornverteilung und die chemischen Ei- 
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genschaften erzielte Verarbeitung bleibt wahrend der 
gesamten Verarbeitungsphase des Fugenfullers beste- 
hen. Es hat sich gezeigt und das war uberraschend, das 
nicht nur bei Abstimmung der einzelnen Mischungsbe- 
standteile der chemischen Verbindungen in ihrer Menge 5 
von Bedeutung ist, sondern das fortschrittliche Ergebnis 
nur in Verbindung mit der KorngroBenverteilung der 
mineralischen Bestandteile erzielbar ist 

Das Vinylacetat-Ethylen-Copolymer kann anteilig 
oder ganz gegen ein Polyvinylacetat-Vinylversatat-Co- 10 
polymer ausgetauscht werden, ohne daB die Korngrd- 
Benverteilung geandert werden muB. Werden beide Co- 
polymer eingesetzt, hat sich ein Verhaltnis von 1 : 1 ais 
vorteilhaft erwiesen und ergibt besonders gute Verar- 
bei tungseigenschaf ten fiir den Fugenf filler. 1 5 



Patentanspriiche 
1. Fugenfuller bestehend aus: 

20 

70—90 Gewichts-% a-Calciumsulfathalbhydrat 
0.3— 0.5 Gewichts-% Methylcellulose 
0.05—0.25 Gewichts-% Starkeether 
1 —2 Gewichts-% Polyvinylalkohol 
03—1.5 Gewichts-% Cellulosefasern 25 
5—25 Gewichts-% Kalksteinmehi 
1 —5 Gewichts-% Glimmer 

1—3 Gewichts-% eines Vinylacetat-Ethylen-Co- 
polymers 

0.001 —0.05 Gewichts-% eines Flockungsmittels in 30 
Form eines syntetischen Polyelektrolyten 

0.01 — 1 Gewichts-% einer Beschleuniger-Verzo- 
gerer-Kombination 

und daB das mineralische Additivgemisch 35 
(a-Halbhydrat, Kalksteinmehi, Glimmer) folgendes 
Kornspektrum, welches mittels Lasergranulome- 
trie ermittelt wurde, aufweist: 

0— 10 um 30—45% 40 

10-30 urn 20—30% 

30-60 ujn 18-32% 

60-90 urn 5-10% 

90-200 urn 5-10% 

> 200 urn 0% 45 



2. Fugenfuller nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Vinylacetat-Ethylen-Copolymer 
anteilig oder ganz gegen ein Polyvinylacetat- Vinyl- 50 
versatat-Copolymer ausgetauscht ist 

3. Fugenfuller nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei der Verwendung einer Mi- 
schung aus Vinylacetat-Ethylen-Copolymer und Vi- 
nylacetat-Vinylversatat-Copolymer das Verhaltnis 55 
1 : 1 ist 

4. Fugenf filler nach Anspruch 1, 2 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Alphahalbhydrat auf eine 
spezifische Oberflache nach Blaine von mindestens 
3000 cm 2 /g gemahlen ist 60 
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